采购总体要求

一、项目概况及建设目标
（一）为保证单位停车场科学管理，给进出停车场的车辆提供更加方便、快捷、安全 的停车服务，特采购四层升降横移机械式停车设备（119个车位），满足存放大中型车(具体 参数见采购清单)要求，且达到便捷停车、便捷进出、先进实用、安全可靠、运行平稳、 操作简便、性能优良、管理方便等要求。

（二）本标的采用合同总价包干的方式，投标人需自行勘察安装现场，供应商按招标文件给定的货物数量、技术参数进行报价，总报价应包括货物费、施工费、运输费、装卸费、保险费、安装费、维护服务费、技术服务费（含联络费、培训费、调试费、技术资料、图纸的提供）、税费、调试、验收费、办理相关设备使用许可证、售后服务费等与设备相关的费用。

二、总体建设要求
（一）供应商提供的机械车库应根据中华人民共和国最新颁发的规程规范进行设计，满足需求书中要求的所有技术参数，符合相关的验收要求。

（二）供应商应根据医院实际停车位置，设计出合理、科学的机械车库方案，在满足车位数要求的同时，保证停车场顺畅运行的效率。

三、项目实施要求
（一）投标人在设备安装前需派技术人员对现场进行勘查，做出详细的项目实施方案后交采购人确认才可实施。

（二）投标人需根据项目总体进度要求、设计方案和施工要求制定项目进度计划表，且满足招标文件的时限规定，明确各节点的项目内容和考核指标。

（三）中标供应商需严格按照投标文件所制定的进度计划按期按质完成每一阶段的施工任务。

（四）中标人应设有项目负责人，负责安装工程的计划、协调、人力调配及工程质量管理等工作以及技术指导、质量监督、安装现场测量、安装质量检查认可等。

（五）进入工作现场的队伍要遵守现场的规章制度。施工队伍要建立安全责任制，确保施工过程不出现人身安全事故、火灾事故和施工机械质量造成的停车设备损坏事故。

四、技术规程规范 系统的设备配置及设计、制造、安装、调试、验收须符合下列国家标准、行业标准及有关技术规程规范： 

JGJ100-2015 汽车库建筑设计规范 

JB/T 8713-1998 机械式停车设备类别、型式与基本参数 

JB/ T8910-2013 升降横移机械式停车设备 

DBJ 08-60-1997 机械式停车库设计规范 

JG 5106－1998 机械式停车场安全规范总则 

GB/T 26559-2011 机械式停车设备分类 

GB 50017-2003 钢结构设计规范 

GB50205－2001 钢结构工程施工质量验收规范 

JGJ 81 建筑钢结构焊接技术规程 

GB/T 25295-2010 电气设备安全设计导则 

GB50182－1993 电气装置安装工程、电梯电气装置施工及验收 

GB 50067-2014 汽车库、修车库、停车场设计防火规范 

GB/T 4942.2-2006 低压电气外壳防护等级 

GB/T8923-1988 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级 

GB 17907-2010 机械式停车设备 通用安全要求 

GB 50168-2006 电气装置安装工程 电缆线路施工及验收规范 

GB 50169-2006 电气装置安装工程 接地装置施工及验收规范 

GB 50171-1992 电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范 以上规范已颁发最新版本的，按最新版本执行。

设备采购清单及技术指标要求

一、设备主要技术参数要求：

1.车库类型：升降横移类机械式停车设备

2.适停车辆规格（≤）：长5000×宽1850×高2000mm

3.适停车辆重量（≤）：2000kg

4.停车层数：四层

5.总停车位数：119个(可分区设置)

6.升降电机功率、速度： F2/F3:2.2KW ，≥5.0m/min

   F4:3.7KW，≥5.8m/min

7.横移电机功率、速度： 0.2KW ，≥8.0m/min

8.安全防护装置：电磁铁式安全防坠器

9.操作方式：液晶显示/IC卡/手动操作

10.车辆进出方式：车辆倒退进入车库，前进开出

二、设备各部分详细参数、功能、配置要求 

驱动方式：1.电机+链条+钢丝绳 2.所选电机必须为知名品牌的电机，且应运转平稳、噪音小，且须附刹车装置，制动力矩不应小于额定载荷的1.5倍。拥有驱动、减速、制动三合一功能；每个车板必须配备一个电机。

传动方式：1.链条采用车库专用链条，国内知名品牌。升降传动链不应小于16A、链条安全系数≥7倍；高强度工程塑料链条护套。提升钢丝绳，直径11mm。 2.横移载车板必须实现前后轮同步传动； 3.驱动轴直径≥55mm，采用45#圆钢。
设备运行噪音：≤70dB。

结构说明：1.机械停车设备梁柱结构要求采用框架结构，以求稳定；且其设计之主要结构不可与建筑结构之柱、梁、墙及天花板等作反力之主要支撑甚至取代，且力求结构美观、安全。 2.组装要求：除整体结构调试完成后之钢构点焊及接地之外，现场安装设备不得焊接，工地现场设备采用螺栓连接。

结构用材：采用型钢、螺栓之强度均应符合GB规定，且不应采用旧品或废料替代，主要结构采用H型钢。为美观耐用，主结构应采用矩型管和H型钢和槽钢，同时不低于以下参数要求：立柱：H型钢≥200×200  纵梁：H≥250×125 中层横移框：横梁：≥300×150 边梁≥248×124横梁≥200×150。

载车板要求：1.采用镀锌波浪板，厚度≥2.0mm，上层载车板具备防滴漏功能，载车板内径满足尺寸≥容车尺寸宽度+150mm。车板表面进行镀锌处理，车板承载结构合理，采用螺栓拼接，无须焊接，不易变型。具有结构轻巧、美观、大方，停放车方便等优点。 2.车板边梁，钢板厚度≥4mm,喷黄色安全警示色。载车板边梁宽度≥140mm，相邻车位的载车板边梁在同一平面上且间隙≤70mm,方便驾驶员下车后行走，安全性高。 3.为其停车之便利性，载车板需有阻车装置。 4.车板软着落装置：能有效减少车库运行的杂音及有可能出现和续动作，杜绝车版上承载车辆的叫鸣声音，使车辆平稳、安静着落。

控制系统：控制系统由主回路和控制回路组成，主回路主要控制载车板的升降、横移。控制回路主要针对于人、车的安全而设计的各种控制回路。采用进口或国优品牌，PLC先进的模块化设计，PLC采用可编程序控制器（PLC）来采集外部的各种输入信号，进行内部运算，处理后发送到各执行元件驱动减速电机的运转以实现停车设备的运行。控制系统由控制箱、光电开关、限位开关、空气开关、操作盘等组成。控制系统的主要部件为控制箱内的可编程控制器（PLC）。自动控制的运转，接受来自于PLC的输入点（INPUT）的信号，经数字化的逻辑运算处理后，输出到PLC的输出装置（OUTPUT DEVICE）,这些信号再通过接触器、继电器等将信号放大，驱动电机或显示器等，正确的安全的让停车系统达到自动控制的功能。 

操作系统：1.要求采用按钮+IC卡系统。2.每套设备设置一个操作箱。3.操作箱应设置在操作时能目视该组车架内人及汽车的出入状况的位置，且方便车主操作及取车。4.操作面板采用中文液晶显示，在出现故障时，操作面板能显示中文故障情况，方便检修。 5. 电源电压：三相五线380V；电源频率：50Hz；电压波动：±10%。6.动力及控制电缆全部采用护套电缆、移动电缆全部采用柔性电缆，且均符合GB规定。 7.设备电器元件必须设置有效的保护装置。光电开关：必须检测领域覆盖整个出入口宽度。限位开关：应采用防水防油及灵敏度高的限位开关。空气开关：防止设备短路、过流运行。操作盘采用IC 卡和按钮双重操作功能的IC卡型；行程开关、接触器等采用名牌产品。

安全防护功能：

开关：同时具有限位开关、越位开关和超时保护或光电管保护； 

运转中警告装置：当停车设备运转时，即启动红色旋转警示灯及电子蜂鸣器，警告使用者、行人及来车注意。 

紧急停止按钮装置：操作屏上设有紧急停止键，当遭遇特殊紧急状况时，按下此键，则所有机械即刻动作停止，同时状况若未解除前，则停车设备不会起动。

欠逆相保护装置：控制回路对于动力电源之欠相、反相时，必须予以检出，并禁止马达运转，以确保整体设备之安全。

电源过负荷保护装置：当马达之电力使用超过负荷时，电源过负荷保护装置启动，电源立刻切断，保护马达主机不至受损及车板上辆之安全。 

入口处光电开关：当有异物侵入设备区时，所有机械动作停止，以确保进出中之人、车安全，同时紧急按钮未解除及在状况若未解除前设备不会起动。 

限制车辆超长功能：当超长车辆停入设备时，限制所有机械动作并发出警报。 

防止横移超行程装置：应设置横移止档块，防止横移逾限而损坏设备或车辆。

横移车位行程定位开关：应设置横移行程定位开关，确保横移定位。

车轮止档：限制车辆停放位置，以免造成上升时碰撞设备，并可防止车辆滑动情形。 

在安全光电管动作或按下紧急停止按钮时，状况若未解除前，则停车设备不得移动。

连锁装置：应设定升降及横移定位相互连锁，以防升降车板与横移车板产生重叠或碰撞之情形，另应有可自动检出行程时间异常时可令马达断电停止之措施。

断电制动装置：横移或升降车板之电动机电源中断时，电磁制动器立即抱闸，防止继续行走及避免升降车板于静止时下降。

防脱链装置：防止设备在运行中链条从链轮上脱落。 

为了使车板上下运行平稳，设计全程导向装置。

上、下行程定位开关：用行程开关作为载车板上下定位比一般机械定位准确、灵敏。应分别独立设有上、下限行程定位开关，确保升降车板之上升、下降准确定位，且防护等级达到IP67等级。 

上、下越程极限开关：当车板上升或下降时，应分别独立设置越程极限开关，避免升降车板时发生过行程之危险，且防护等级达到IP67等级。

防坠落装置：上层载车板应设置四个独立电磁式防坠落装置直接保护，当上层载车板上升至上定位时，以防止上层载车板因意外松、脱、断链及马达煞车失灵时造成载车板坠下，确保车辆及人员之安全（必须提供型式试验报告）。电磁防坠落装置具有防尘防水功能，防护等级达到IP65等级。 

动力及控制电缆全部采用护套电缆，设备电器元件必须设置有效的保护装置，设置在地面开关必须有防护罩，不准裸露。光电开关、行程开关、接触器等采用名牌产品。

警示标语及操作说明：机械停车区之适当位置操作说明牌、注意事项告示牌、最大容车尺寸告示牌、倒车入库或前进入库标示牌等。

安全护栏：每个区域设备周边安装固定式防护栏，护栏高度≥1m，栏栅规格：≤40mm*40mm，防止非相关人员及车辆的误入，以确保设备安全运行。

设备运输、安装、测试与验收要求
运输要求

包装由供应商按适合汽车、铁路或海运条件设计，设备表面处理应有良好的防湿、防锈、防潮、防雨、防腐及防碰撞的措施。因包装不良造成的损失和由此产生的费用均由中标人承担。

中标人负责将设备部件货到现场过程中的全部运输及费用，包括装卸车、货物运至采购人指定现场的搬运费用等。

所有货物在开箱检验时必须完好，无破损，配置与装箱单相符。货物外观清洁，标记编号以及盘面显示等字体清晰，明确。数量、质量及性能不低于本需求书中提出的要求。

货物为原厂制作商未启封全新包装，序列号、包装箱号与出厂批号一致，并可追索查阅。设备各部件必须提供单件包装清单，按清单验收货物。

安装调试要求

1.中标人应派有经验的和具有上岗资格的技术人员到现场安装，经调试合格直到设备正常运行，其费用由中标人承担，采购人不另行支付。

2.在开始安装以前，所有技术协议必须提供完整。

3.中标人应提供全部调试过程中所需的特殊工具、润滑剂和易损件，并自带专用仪器仪表。

4.中标人应在现场对设备进行调试和试运行，以检验其设计制作操作性和功能等方面的情况。

5.试运行应在采购人或采购人指定监理工程师的监督下进行，内容如下：1）进行设备的所有功能性运行；2）运行和检测安全装置。

三、验收要求

1.需对全部设备、产品、型号、规格、数量、外型、外观、包装及资料、文件（如装箱单、保修单、随箱介质等）的验收。

2.货物按现行国家颁发的质量、消防验收标准，必须达到“合格”以上的质量标准。若未能达到该标准，则不予以验收。

3.货物安装调试完成后，中标人应及时通知采购人清点设备设施的数量及规格、型号。验收合格的，双方应在验收记录上签字。验收按国家有关的规定、规范进行。验收时如发现所交付的货物有短装、次品、损坏或其它不符合规定之情形者，采购人应做出详尽的现场记录，或由采购人和中标人双方签署备忘录。此现场记录或备忘录可用作补充缺失和更换损坏部件的有效证据。

4.设备安装、调测所需工具、仪表及安装材料均由中标人提供。

5.由中标供应商提供政府部门的特种设备检测证书，必须配合车库土建完成消防建设，并获得消防验收，此两项费用由中标供应商支付。
6.采购人组成验收小组按国家有关规定、规范进行验收，必要时邀请相关的专业人员或机构参与验收（整个设备验收手续由中标人办理，费用由中标人负责）。因货物质量问题发生争议时，由本地质量技术监督部门鉴定。货物符合质量技术标准的，鉴定费由采购人承担；否则鉴定费由中标人承担。

交付使用要求及售后服务要求
 交付使用要求：
交付使用期：合同签订后后3个月内完成设备供货、安装、调试及验收。 

交付地点：采购人指定的地点。 

售后服务要求：

中标供应商须对所投产品提供终身保险，采购人不再另行支付该费用，所投保额不得低于500万元的产品责任险。
技术培训：供应商需派出具有熟练设备操作及维修经验的技术人员，对采购人的技术人员和维修人员进行设备及操作系统和维修方面的培训。对操作人员的培训内容至少应包括日常操作和故障应急措施。
中标人需提供不少于贰年的免费保修和保养服务，保修期、保养期从双方签署《质量验收报告》，从相关技术监督部门验收合格之日起计算。保修期、保养期期内供应商应负责 “三包”，“三包”期（指零、部件包修、包换和包退）。“三包”期内由于设备自身质量、安装和技术问题造成的修复工作由供应商免费负责。
在质保期内，中标人接到采购人通知（包括书面通知或口头通知）后，2 小时内响应，24 小时内修复，无法修复的应予以更换。
在质保期内，所有服务方式均为中标人上门保修，即由中标人派人到用户现场进行维修。由此产生的一切费用均由中标人承担。
中标人应将所供物品的用户手册、保修手册、有关资料及配件、备品备件等交付给采购人，使用须知等重要资料应附有中文说明。
质保期满后采购人可根据情况与中标人签定《维修保养协议书》解决长期保养问题。
中标人负责对产品进行终身免费软件升级。 
